T.C. DOGU AKDENIZ KALKINMA AJANSI DERI ORTAK URETIM TESISi
YAPIM iSI iIHALE iLANI

MADDE-1 ISIN ADI
Deri Ortak Uretim Tesisi Yapim Isi

MADDE-2 iSIN KAPSAMI
Ihale konusu; ekte teknik detaylari verilen, Hatay ili Antakya Ilgesi Deri Ortak Uretim Tesisi
Yapim isidir.

MADDE-3 YAPIM SARTLARI
TSE Sandartlarina uygun yapilacaktir.

MADDE-4 iSIN TANIMI
1. GENEL

Yapilacak ingaat isleri ile alakali tiim imalat ¢izimleri, imalat¢1 verileri, techizat, boya gibi
malzemeler ile ilgili belgeler onaya sunulacak, ayrica santiyeye tesliminden 6nce bu onaylar
alinmig olacaktir. Yiiklenicinin yapacagi imalatlardaki bozukluklar (malzeme dahil) tamamen
yiklenicinin sorumlulugunda olup, bu gibi imalatlar idarece soktiiriiliir ve yenisi bedelsiz
olarak ytikleniciye yaptirilir. Kabulde tiim mahaller kullanima hazir halde temiz, tozsuz,
lekesiz, piliriizsiiz halde hemen kullanima hazir bir sekilde, hi¢bir insaat pisligi ve tozu
olmaksizin, ek bir temizlige gerek kalmayacak sekilde teslime hazir olacaktir.

1.1. MALZEMELER

“Malzeme” terimi, Yiiklenici tarafindan temin edilen ve ise gore, her cins ham, islenmis veya
imal edilmis biitiin malzeme, techizat ve makine anlamina gelecektir. Yiiklenici, tim
imalatlarda (insaat, mekanik, elektrik) kullanacagi malzemeleri idareye, liretim veya santiyede
kullanmadan 6nce onaylatacaktir. Projelerde ve teknik sartnamede markalar verilmisse sadece
referans olarak verilmis olup, uygulama esnasinda muadili 3 malzeme secenegi idareye
sunulacak ve idarece seg¢ilen malzeme kullanilacaktir.

1.2. ISCILIK

Iscilik vb. birinci sinif olacak ve en kaliteli iscilik vb. sartlarina uygun olacaktir. Teknik
Sartnamelerdeki standartlara maksimum uygunluk saglanacaktir.

1.3. STANDARTLAR

Aksi belirtilmedigi slirece, en son tarihli Tiirk Standartlar Enstitiisii standartlar1 ya da esdeger
uluslararasi standartlar gegerli olacaktir.



1.4. PROJELER

Idarece verilen projeler genel yerlesimlerini ve tip detaylarmi ihtiva etmektedir. Verilen
detaylar projeye gore uyarlanacaktir. Projelerde idarenin yazili onayi alinmadan higbir
degisiklik yapilmayacaktir. Yiiklenici, projeleri tetkik ederek gerek kanun, tliziik ve
yonetmelikler ve mahalli usul ve kaideler yoniinden, gerek mecburi veya istege bagl
uygulamali standartlar yoniinden, gerek imalat ve montaj teknigi ve gerekse bir yanlishgin
diizeltilmesi, bir eksikligin tamamlanmasi yonlerinden zorunlu veya faydali bulacag: biitiin
tadilat1 ana hatlariyla bir 6neri raporuyla idareye yaziyla bildirecek, idare bu raporu tamamen
veya kismen veya degistirilerek uygun gordiigii takdirde degisiklik projelerini hazirlayarak
idareye onanmak iizere verecektir.

1.5. DIGER

Elektrik, mekanik tesisat veya statik projelerle mimari projeler arasinda ihtilaf olmasi
durumunda mimari projeler esas alinacaktir. Herhangi bir sekilde gdsterilmemis detay veya
imalat, Mimari proje genel 3 yaklasimina ve Cevre ve Sehircilik Genel Teknik Sartnamesine
uygun imalat yapilarak binanin islevini bozmayacak sekilde tamamlanacaktir.

2. KAZI ve DOLGU ISLERI
2.1. GENEL

Bu sozlesmeyi imzalamakla, Yiiklenici, igyerini gordiiglinii ve zemin sartlar1 hakkinda bilgi
sahibi oldugunu pesinen kabul eder. Kazi ve dolgu isleri modern teknige uygun olarak
planlanacak ve yiiriitiilecektir. Kazi islerinin sebep olacagi her tiirlii kazalar, hasarlar, engeller
ve ilave igler ile maddi ve kanuni sorumluluklar Yiikleniciye aittir. Temel ¢ukurlari, hendekler
ve diger kazi isleri projesine uygun olarak yapilacaktir. Kaziya baslanmadan 6nce zemin kotlari
mutlaka alinacak ve temel aplikasyonu yapilacaktir. Zeminin cinsine gore, higbir sekilde fiyat
farki 6denmeyecek, klas farki uygulamasi yapilmayacak, Yiiklenicinin teklif fiyati sabit
olacaktir. Kaz1 isleri, yeralt suyunun pompalanmasi, kazilan malzemenin Idarece gosterilecek
bir yere taginmasi ya da depolanmasi, servis yollarinin, santiye anayol baglanti yollarinin
yapilmasi ve santiye depo sahalarinin hazirlanmasi islerini de kapsar. Bu gibi isler kazi birim
fiyatinin i¢indedir. Dolgu isleri ise, yapilacak dolgu derinligine gére minimum her 30 cm de bir
islatilarak ve sikistirllarak uygun malzeme ile yapilacak, hi¢bir sekilde moloz, ciiruf ve artik
madde icermeyecektir.

2.2. INSAAT SAHASININ TEMIZLENMESI

Sabit tesisler i¢in gerekli, agag, cal1 ve otlar, beton veya benzeri kaplama, mevcut bina, projede
kaldirilacagi belirtilen noktalar ile diger sakincali maddeler temizlenip idarenin gosterecegi
sahaya atilacaktir. Temel yiizeylerinde minimum.30 cm veya projece belirlenecek derinlikte
bitkisel toprak kazimi yapilacak, uygun bir yerde depolanacak, s6z konusu bu malzeme dolgu
islerinde kullanilmayacaktir.



2.3. HAFRIYAT YAPILMASI
a. Hafriyat isleri, onayl kazi projesinin kotlarina uygun olarak yapilacaktir.

b. Kaz1 projesi olmadiginda, bu projeyi hazirlamak yiiklenicinin gorevidir. Kazi1 projesi i¢in
kontrol onay1 alinacaktir.

c. Hafriyat yapilmasi sirasinda ISVEREN tarafindan kotlarda yapilacak herhangi bir degisiklige
aynen uyulacaktir.

d. Tiim sahada yapilan tesviye ve kazilarda (+/-) 10 cm tolerans ile ¢alisilacaktir.

e. Kazi isleri yerel yetkililerinin verecegi koordinat sistemine uygun olarak yapilacak ve isaret
kaziklar1 buna gore cakilacaktir.

f. Sahanin kazisinin yapilabilmesi icin YUKLENICI, sahada yer altinda bulunabilecek her tiirlii
sistemi hafriyat sahasindan uzaklagtiracak, bu sahay1 bosaltacak, gerekli kazi izinlerini alarak
kaz1 ve kazi planina uygun olarak kazi iglerini baslatacaktir.

h. Temel grobetonunun dokiimiinden evvel YUKLENICI grobeton dokiimiine onay alacaktir.

h. Her tiirlii gevsek, ¢amurlu ve zayif oynak malzemeler temel altindan uzaklastirilarak dolgu
sinift malzeme ile doldurulmaya hazir hale getirilecektir.

i. Kazilar, kolon akslar1 boyunca, onerilen temel projesine uygun derinlikte yapilacaktir.
Kazilar, kalip yerlesimine ve ¢alismaya uygun boyutta yapilacaktir.

j. Eger gosterilenden fazla kazilmus ise, burasi ISVEREN’in gosterecegi sekilde YUKLENICI
tarafindan doldurulacaktir.

k. Hafriyat esnasinda saha ici malzeme stoklanmas1 ISVEREN tarafindan gosterilen yerde
yapilacaktir.

. Zeminden su ve kaya ¢ikmasi halinde bu suyun ve kayanin ¢ekilmesi yiiklenici tarafindan
yapilacaktir.

m. Topragin ¢ikarilmasi, kamyonlara nakli, giris, ¢ikis rampalarimin tanzimi yiiklenici
sorumlulugu altindadir. Isler teknik kurallara uygun olarak yiiriitiilecektir.

n. Kaz1 sirasinda ¢ikan moloz ve artik malzemeler kanuni olarak uygun yerlere nakledilip
dokiilecektir.

2.4.DOLGU ISLERI

Tiim dolgu isleri yiiklenici tarafindan projesine uygun olarak yapilacaktir. Gerekli sikistirma ve
sulama islemleri teknigine uygun olarak kompaktor yardimiyla gerektiginde silindir ile
sikistirma yapilacak, sikistirma islemi her 30 cm derinlikte tekrarlanarak yapilacaktir.

a. Temin edilecek dolgu malzemesi AASTHO siniflandirilmasina gére A.l.a sinifi malzeme
(stabilize veya by-pass) olacaktir.



b. Dolgu isleri, proje kotlarina uygun olarak yapilacaktir.

c. Dolgu yapilmast sirasinda ISVEREN tarafindan kotlarda yapilacak herhangi bir degisiklige
aynen uyulacaktir.

d. Tiim sahada yapilan tesviye ve dolgularda (+/-) 10 cm tolerans ile ¢alisilacaktir.

e. Uzerine temel veya zemin betonu oturan yerlerdeki kontrolsiiz dolgular kaldirilarak yerine
A.l.a. smifi malzeme, temel grobetonlarina ve doseme tabanlarina kadar 20cm’lik tabakalar
halinde kompaktor ve silindir ile sikistirilarak yerlestirilecek ve her tabaka igin %95 Proctor
sikistirma yiizdesi aranacaktir (Kuru birim agirlikta ve optimum su muhtevasinda). Bir tabaka
sikistirllmadan digerine gecilmeyecektir.

f. Saha betonlarinin altina gelen kisimlarda ise asgari 20 cm kalinlikta stabilize dolgu
yapilacaktir. Arazinin durumu gerektirdiginde, temeli saglam zemine oturtmak iizere temel
altindaki grobeton arttirilabilir.

3. BETON iSLERI

Kazi ve sonrast dolgu iglemini takiben uygulamasi yapilacak grobeton (demirsiz) islemi i¢in
sahadan zemin suyunun uzaklagtirtlmis olmas1 ve uygulamada mutlaka vibratér uygulanmasi
gereklidir. Beton dokiilmesini takiben beton sulama ve gerekir ise iizerinin telis ile ortiilerek
1slak tutulmasi saglanacaktir. Betonarme de kullanilacak beton sinifi gerekli sartnamelerde
belirtilmistir. Beton dokiimii sirasinda sikistirma iglemi i¢in gerekli donanim mutlaka sahada
yedekli olarak bulundurulacak ve kolon-perde gibi imalatlarda beton kademeli olarak
dokiilecektir. Idare isterse betonlama oncesi slump testi yapmaya ve betonu reddetmeye
yetkilidir. Beton sikistirma i¢in kullanilacak vibrator dakikada 8000- 12000 devirli olmalidir.
Beton mutlaka beton santralarinda hazirlanmis olmalidir. Her dokiim sonrasi alinacak
numuneler yetkili laboratuarlara iletilecek ve test sonuglar1 idareye sunulacaktir. Betonlama
oncesi kalip icerisindeki teller, yabanci maddeler ve toz tamamen temizlenecek, gerekir ise
donati yikanacaktir. Betonlama sonras1 doseme betonlarinda mevsim kosullarina goére gerekir
ise beton ylizeyi telis ile ortiilerek 1slak olarak korunacaktir. Yaya yollar1 zemin betonu 15 cm
kalinh@inda yapilacak ve igerisine ¢elik hasir konacaktir. Bina ¢evresindeki yol - yaya yolu
uygulamalarinda da zemin betonu 15 cm olarak atilacaktir.

3.1. GENEL
3.1.1. BETON SINIFLARI

Kullanilacak beton siniflar1 asagida gosterilen TS 500 ile uyumlu olacaktir. Farkli beton sinifi
projelerde belirtilmedikge biitiin betonarme betonlar1 BS 30 olacaktir. idare gerekli gordiigii
hallerde aldirip gerekli deneyleri yaptiracaktir.

3.1.2. KATKI MADDELERI

Idare tarafindan istenmedikge ve kabul edilmedikgce katki maddeleri kullanilmayacaktir. Ancak
beton dokmeye uygun hava kosullar1 i¢indeki ¢ok soguk ve ¢ok sicak havalarda beton prizinin
geciktirilmesi, hizlandirilmasi, betonun akigkanlik 6zelliginin arttirilmasi, su gegirmezlik



katkilar1 ve burada belirtilmemis katkilar i¢in idarenin de onay1 alindiktan sonra katki maddesi
kullanilabilir.

3.1.3. BETON IMALI

Yiiklenici idarenin uygun gordiigii, Tiirkiye Beton Birligine iiye hazir beton iireticilerinden
hazir beton kullanacaktir. Yiiklenici beton ¢okme miktarint 6lgmek i¢in deney aletlerini hazir
bulunduracak ve gerekli miktarlarda deney kiipleri yapacaktir. Her bir kiip takim 150 ya da 200
mm ebadinda alt1 adet kiipten olusacak bunlarin ii¢li imalattan 7 giin sonra, geri kalan {i¢ii de
imalattan 28 giin sonra deneye tabi tutulacaktir. Herhangi bir beton sinifina ait birbirini takip
eden kirk kiipiin 28 giinliilk mukavemetinin 6l¢iimiinde sadece bir kiipiin 28 giinliik mukavemeti
sartnamede verilen degerin altinda diisiik ¢ikabilir, bu numunelerin alindig1 beton uygun kabul
edilecektir. Cokme miktarlar1 300 dozluk betonlarda 5-7.5 cm, 300 dozun tlizerindekilerde 7.5-
15 cm. olacaktir. Dokiilen beton uygun vibratorler yardimai ile sikistirilacak. Vibrasyon betonun
her noktada biiziilmesi durana kadar, beton yiizeyinde ince bir s1vi tabakasi olusuncaya kadar

ve hi¢ hava kabarcig1 kalmayana kadar siirdiiriilecektir. Beton projesinde gosterilen boyutlar
bir defada dokiilecektir.

3.1.4. BETON KORUNMASI

Betonun yiizeyi 8 gilinden az olmamak kayd: ile gerektiginde 14 giine kadar korunacaktir.
Koruma su piskiirtmesi ile 1slak tutularak veya hazir beton koruyucu kimyasallarla
saglanacaktir. Soguk havalarda beton dokmek gerektigi idare onayini alarak ve uygun katki
malzemeleri kullanilarak g¢alisilabilir. Ayn1 zamanda betonun iizeri tecrit siltesi ve naylon
branda ortiilerek korunacaktir.

3.1.5. BITMIS BETON YUZEYLERI ve TOLERANSLAR

Beton yiizeyleri beton dokiimii bittikten sonra mastar ile diizeltilecek, pliriizsiiz yiizey istenen
yerlerde ¢elik mala ile, diger yerlerde ahsap mala ile yapilacaktir.

3.1.6. INSAAT DERZLERI

Insaat derzleri proje gosterildigi sekilde teskil edilecektir. Derz malzemeleri bakimindan
Yiiklenici, imalat detaylarina uyacak ve idarenin onayin alacaktir.

3.2. BETON IMALATINDA DIiKKAT EDILECEK HUSUSLAR

a. Betonlar projede belirtilen 6zelliklerde ve teknik sartnameye uygun olarak YUKLENICI
tarafindan dokiilecektir.

b. Beton dokiilecek yiizeyler ve kaliplarin igerisi su birikintileri, camur, talas, yonga, sekerli
maddeler, insaat artiklar1 ve yabanci maddelerden temizlenmis olacaktir.

c. Teknik sartlara uygun olarak hazirlanan beton derhal ve araliksiz olarak dokiilecegi yere
taginacaktir.

d. Beton dokiim zamam1 dogru saptanacak, transmikserler 30 dakikadan fazla
bekletilmeyecektir.



e. Hazir beton ayrismaya izin vermeyecek sekilde tasinacaktir.

f. Betonlar mutlaka vibrasyona tabi tutulacak ancak betonun vibratorle yiiriitiilmesine ve
ayrigtirllmasina izin verilmeyecektir.

g. Betonun varsa ankraj plakalarinin ve kdselerin i¢gine girmesi saglanacaktir.

h. Is derzlerinde kontrolliik tarafindan onaylanacak aderans saglayici kimyasal siiriildiikten
sonra beton dokiilecektir.

i. Beton dokiimiinden dnce herhangi bir is i¢in birakilacak rezervasyonlar kesiti daraltmayacak
ve donatiy1 eksiltmeyecektir.

J. Yagmurun siddetli oldugu donemlerde beton dokiilmeyecek, sicak havalarda ise, beton
korunacaktir

k. Betonun serbest olarak 1,5 m’den yiiksekten dokiilmesi kesinlikle yasaktir.
1. Diizgiin, kotunda bir satih elde edilecek sekilde mastarlanacaktir.

m. Betonlar periyodik zamanlarda kiir tamamlanana kadar sartnamesine uygun olarak
sulanacaktir. Bu durum mevsim kosullarina gore en az 5 giinli kapsamaktadir.

n. Beton yeter derecede prizi yapmadan ve kontrol tarafindan muayene edilip onay verilmeden
hicbir iskele ve kalip alinamaz.

o. Kalip sokiimiinden sonra betonda (+/-) 0,5 cm tolerans sinir1 disinda kalan tesviye hatalari
bosluklar veya rezervasyon hatalari, segrege ylizeyler temizlenecektir.

p. Tabliye lizerine beton dokiimii yapilirken anolar kullanilacagindan toplam kat désemesindeki
kot farkliliklar1 +/- 1 cm’yi gegmeyecektir.

r. Betonda da kaliptaki gibi +/- 5 mm sehim hatalar1 ve +/- 10 mm tesviye hatalar1 tolerans
dahilindedir.

4. GROBETON DOKULMESI

Binanin temel sisteminin altina grobeton (200 dozlu demirsiz beton) dokiilerek mastarlanmasi
isidir.

a. Betonlar projede belirtilen 6zelliklerde ve teknik sartnameye uygun olarak YUKLENICI
tarafindan dokiilecektir.

b. Beton dokiim zamam dogru saptanacak, transmikserler 30 dakikadan fazla
bekletilmeyecektir.

c. Diizgiin, kotunda bir satih elde edilecek sekilde mastarlanacaktir.

d. Betonlar gerektigi zamanlarda mevsim kosullarina bagli olarak en az 3 giin siire ile sulanacak
ve gerekli sicaklik derecesinde korunacaktir.



e. Genis ylizeyli satithlarda beton dokiimii yapilirken anolar kullanilacagindan ddkiilen satihta
kot farkliliklar1 +/- 3 cm’yi ge¢cmeyecektir.

f. Dokiilen beton yiizeyde +/- 10 mm tesviye hatalar tolerans dahilindedir. Gerekli miktarda
hazir beton, Beton nakliye ve dokiimiinde kullanilacak mobil pompa, sabit pompa, beton kovasi
ve distriibitor, Beton perdahinda ve tasinmasinda kullanilan (mala, kiirek, mastar vb.)
malzemeler, Gerekli ¢cap ve giicte, yeterli sayida vibratdr siseleri ve konvertdr, Iscilik, Her tiirlii
ylikleme-bosaltma ve yatay-diisey tasima giderleri, Hava sartlarinin gerektirdigi siirece
kullanilacak priz geciktirici ve antifriz, Kontrol teskilatinca talep edilecek akiskanlastirict veya
stiper akigkanlastirici fiyatlara dahildir.

5. KALIP iSLERI

Ciplak beton betonarme kalibi yapim isleri i¢cin 21 mm kalinliginda plywood (VEYA
MUADILI) film kapli suni tahtalarla veya emprenye edilmis 30mm kereste ile betonun suyunu
sizdirmayacak sekilde kalip yiizeyi teskili, betona gelecek yiizeyin yaglanmasi, dakikada 8000-
12000 devirli vibratore dayanacak sekilde takviye edilmesi, kalibin sokiilmesi, tekrar
kullanilmak tizere kalip yiizeyinin temizlenmesi islerini kapsar.

5.1. GENEL

Yiiklenici beton dokiimii i¢in lizumlu biitiin kalip isleri, iskele, kusak, payanda destegi ile
beraber temin edip kuracaktir. Kalip malzemeleri olarak asagida belirtilen kalip malzemeleri
kullanacaktir. Kaliplarin miikerrer kullanimi Idare onayt ile olacak ve kalip yiizeyleri her zaman
diizgiin ve bakimli olacaktir. Idare izni olmaksizin higbir kalip sdkiilmeyecektir. Kaliplar beton
serbetinin disar1 sizmasini Onleyecek sekilde imal edilecektir. Dikme olarak ¢elik teleskopik
borular dikmeler kullanilacaktir. Yerlestirilen kaliplar betonun dokiilmesine, vibrator ile
sikistirilmasina ve hava etkilerine kars1 koyacak sekilde, saglam, yeterli mesnetlere sahip,
kusaklanmig ve baglanmis olacaklardir. Kalip destekleri veya benzerleri, beton yiizlerinde
meydana gelmis delikler, hazir tamir harglar ile doldurulacaktir. Beton ile temas eden kalip
yiizeylerinde yapisik yabancit madde, ¢ikik ¢ivi ile ¢atlaklar ve diger kusurlar bulunmayacaktir.
Kalip yiizeyleri betonun yapismasini 6nlemek i¢in, leke birakmayan uygun bir kalip yag: ile
yaglanacaktir. Yagl kalip yiizeyi ile demirin temas1 dnlenecektir.

5.2. KALIPLARIN SOKULMESI

Kaliplar betona zarar vermeden sokiilecek sekilde dizayn edilecek, beton dokiilmesi ile
kaliplarin sokiilmesi arasina gegen siire idarenin talimatina gore ayarlanacak bu siire higbir
zaman asagida belirtilen siirelerden az olmayacaktir.

6. BETONARME DEMIiRI

Kullanilacak demir smifi projelerde ve sartnamelerde belirtilmistir. Nerviirli olarak
kullanilacak demirler, projede belirtilen demir biikiim detayia uygun olarak uygulanacaktir.
Pas pay1 i¢in mutlaka pas pay1 aksesuarlari kullanilacak, pas pay1 kalinliklar1 temellerde 5 cm,
kolon ve perdelerde 2,5 cm ve dosemelerde 1,5 cm olarak kullanilacaktir. Doseme betonu
iizerinde birakilacak filiz boyu min 500 olarak belirlenir ve bu sinirin altindaki boylarda filiz



birakilamaz. Kolon — kiris birlesimlerinde etriyeler kesintisiz olarak devam ettirilir. Kolon —
kiris etriye sarinimlarin da gerekli bolgelerde etriye siklastirmasi var ise projesine uygun olarak
yapilir. Demir iizerinde 6zellikle kalip yagi, pas gibi maddeler olmayacak varsa temizlenecektir.
Celik hasir uygulamalarinda bindirmeler %10 ya da 2 goz olarak yapilacak olup, gelik
hasiraltina detayina uygun yiikseklikte sehpa uygulamasi yapilacaktir.

6.1. GENEL

Betonarme demiri ilgili Tiirk Standartlarina (TS 708 ve TS4559) uygun olacaktir. Kullanilacak
demir S420(BC III) kalitesine haiz olacaktir. Her nevi techizat topraga degmeyecek sekilde
depo edilecek, ¢elik, yag, gres, kir ve boyadan muhafaza edilecek, paslanmay1 6nlemek i¢in su,
nem ve tozdan korunacaktir. Muhtemel olusabilecek pas ve kirler demir yerlestirilmeden 6nce
mutlak suretle temizlenecektir.

Yerine koyma ve baglama : Betonarme demirleri, projede gosterilen yerlerine ve gosterildigi
sekilde yerlestirilecek, beton dokiimii ve betonun prizi esnasinda yerinden oynamayacak
sekilde iyice baglanmis olacaktir. Yerine konulmus olan demir kirden, zararli pastan, boya, yag
ve sair yabanci maddelerden ari olacaktir. Betonarme demirlerinin araliklari her iki istikamette
de 30 cm. den fazla oldugu zaman demir ¢ubuklar birbirlerini kestigi her noktada baglanmis
olacaktir. Aralik 30 cm. den az oldugu takdirde baglama bir atlayarak yapilabilir. Demirlerin
kalip yliziine olan mesafesi bloklar, askilar ve sair uygun araglarla temin edilecektir. Demir
projede gosterildigi sekilde diizenli araliklarla yerlerine yerlestirilmis bulunacaktir. Demir,
yerine yerlestirildikten ve baglandiktan sonra kontrol miihendisi tarafindan muayene ve kabul
edildikten sonra dokiilmeye baslanacaktir. Cekme donatilari miimkiin oldugu kadar
eklenmemelidir. Kiris, tablal kirislerle cekme elemanlarin kesitinde aderans boyu i¢inde birden
fazla ekli donati gubugu bulunmamalidir. Ekler sasirtmali ve miimkiin oldugu kadar az etki alan
noktalarda diizenlenmelidir. Bindirme boyu kroseler hesaba katilmadan en az demir ¢apinin 40
misli olacaktir.

7. CELiK IMALAT ISLERI

7.1. KULLANILACAK MALZEME:

a) Kullanilacak malzeme proje hesaplar1 geregi olarak projelerde belirtilmis olacaktir. Isin
mabhiyetine gore yerli mamullerin disina ¢ikilabilecek, ancak idare tarafindan kabul edilen
karakterde ve testi yapilmis malzeme kullanilacaktir.

b) MUTEAHHIT her tiirlii ¢elik konstriiksiyon imalatina proje ve malzeme listelerini tetkik ve
boyut kontrollerini ikmal ettikten sonra baslayacaktir. Projelerdeki boyut hatalarindan dolay1
MUTEAHHIT zarar ziyan ve siire uzatimi talep edemeyecektir.

c) Projede kullanilacak tiim IPE, HEA profiller S275 kalite sertifikali ¢elik profil olacaktir.
Kutu profil NPU ve kdsebentler ve saclar S235 kalite olarak kullanilabilir.

d) Asik ve kusaklarda galvaniz kaplamali 2ve 3 mm. levhalardan roll-form ile soguk
sekillendirilmis profiller kullanilacaktir. Bu profillerin tekrar boyanmasina gerek yoktur ancak



zorunlu hallerde sahada kesim ve kaynak yapildig: takdirde galvaniz tamir boyast ile rotuslart
yapilacaktir.

7.2. MALZEMELERIN DEPOLANMASI:

Biitiin ana malzemeler zeminden yiiksekte kizak veya takozlar {izerine diizgiin ve temiz bir
sekilde depolanacaktir. Malzemeler ¢camur ve pislikten ar1 tutulup, drenaji saglanacaktir.
Depolama, asir1 gerilme ve hasara maruz kalmayacak sekilde olacaktir. Ana kiris ve kirigler
dikey olarak yerlestirilecek ve muhafaza edilecektir. Uzun elemanlar sehim hasarlarindan
korunmak ig¢in sik yerlestirilmis uygun takozlarin iizerine yerlestirilecektir.

7.3. MALZEMELERIN DUZELTILMESI:

Herhangi bir sebeple diizeltilmesi gereken, zimbalama veya kaynaklama islemleri sirasinda
egrilen veya donen malzemeler imalat islemlerine devam edilmeden Once diizeltilecektir.

7.4. IMALAT

7.4.1. OKSIJENLE KESIM: Oksijenle kesim islemleri tercihan makinali olacak, el kaynak
salomesi ile kesme icin Idare nin izni alinacaktir. Derinligi 4.8 mm’den daha az olan gentik ve
oluklar kabul edilecektir. Kesim sirasinda olusan 4.8 mm’den biiyiik oluklar taglama ile
uzaklastirilacaktir. Biitiin girintili kdseler en az 13 mm yaricapinda ¢entiksiz kdse haline
getirilecektir. Kesilen pargalar proje ebadindan 3 mm. fazla olarak kesilecek, bu fazlalik
miiteahhit hesabina olacak ve ddenmeyecektir. Kesilen levhalar ve saglar, projede gosterilen
geometrik sekillerde olacak, ¢arpik olanlarin kullanilmasina miisaade edilmeyecektir. Ving
kirisleri imalatinda yapilacak biitiin oksijenle kesim islemleri makina ile olacaktir.

7.4.2. ZIMBALAMA VE DELME: Projelerde bagka sekilde belirtilmedikce civata delikleri
civata capindan 1 mm genis olacaktir. Malzeme kalinligi, civata ¢apina 3 mm ilavesiyle
bulunacak degerden daha fazla kalinsa delikler direkt matkapla agilacak veya zimbalanarak
acildiktan sonra matkapla genisletilen delikler nihai capinda acilmis olacaktir. On zimbalamada
kullanilan zimba veya 6n delgide kullanilan matkap uglart nominal civata ¢apindan en az 1.5
mm daha kii¢lik olacaktir. Deliklerin arka tarafinda ¢apak tesekkiiliine miisaade edilmeyecek,
tesekkiil eden capaklar taglanacak ve deliklerin i¢ine donen capaklar rayba ile koparilacaktir.

7.4.3. CIVATA BAGLANTILARI : Civatal baglantilarinda uygun form ve kalinlikta (Normal
rondela, profil rondelasi, yayli rondela gibi) rondelalar kullanilacaktir. Civata boyu, somundan
en az iki dis disariya tagmalidir.

7.5. KAYNAK :
7.5.1. Genel Hususlar :

a) Sahada degisiklik ve zorunluluk olmadiktan sonra, kaynak imalati yapilmasina izin
verilmeyecektir. Olmas1 durumunda, her ¢esit kaynak imalat ve tatbikat projelerinde belirtilen
esaslara gore yapilacaktir.



b) Projelerde 6ngoriilen kaynak dikisinin sekli ve 6l¢iileri miimkiin oldugu kadar dogru olarak
yerine getirilecektir.

¢) IDARE kaynak kalitesini belirlemek igin isin herhangi bir yerinden numune aldirabilir.
Masraflari tarafina ait olmak iizere, MUTEAHHIT arizali bulunan ana malzeme veya dolgu
malzemesini tamir edecek ve degistirecektir.

d) Projelerde kaynak elektrodu ile ilgili biitiin bilgilerin verilmemis olmas1 halinde IDARE’ nin
kabul edecegi uygun elektrod segilecektir.

7.5.2 Kaynakli Baglantilarin Hazirlanmasi ve Kaynak :
a) Gerekli her tiirlii hazirlik yapilmadan kaynaga baslanilmayacaktir.

b) Kaynak agizlari makina ile, taglama ile veya oksijenle kesilerek hazirlanabilir. Hazirlanan
kaynak agzi yiizeyleri oldukca diiz ve birlesecegi yiizeye uyumlu ve diizgiin olmalidir. Arazide
yapilacak kaynaklar i¢in daha dnce atelyede malzemeye gerekli 6n hazirlik yapilacaktir.

c) Kaynaklanacak biitiin ylizeyler boya, yag, kir, arttk ve kabuk oksidasyon ve kaynak
saglamlig1 i¢in zararli olabilecek biitlin yabanci maddelerden aritilmis olacaktir.

d) Levha kenarlarindaki kaynak agizlarmin islenmesi ve bunlarin sekli kaynak projesine
uymalidir. Eger levhalar oksijenle kesilip kaynak agzi acilirsa yiizeylerin diizgiin olmast ve
kenarlarin keskin olmasi gerekir. Eger levha kenarlar1 makasla kesiliyorsa kesit yiizeylerinin
kaynak edilmeden Once talas kaldiran usulle islem gormesi gerekir.

e) Celik konstriiksiyonlarin kaynak islemine, pargalar diizgiin olarak yerlestirildikten ve
usuliine uygun olarak tutma emniyetine baglandiktan sonra baglanmalidir.

f) Birbirine kaynak edilecek parcalar, meydana gelecek c¢ekmeleri izleyebilecek sekilde
tutulmali ve yerlestirilmelidir. Kaynak isleminden sonra yeniden dogrultma gerektirmeyecek
sekilde, kaynaga 6zen gosterilecektir.

g) Distorsiyonun serbestc¢e olabilmesi ve i¢ gerilmelerin miimkiin oldugu kadar azaltilmas1 i¢in
biiyiik parcalarin kaynagina ortadan baglanmalidir.

h) Beher yeni kaynak gecisinden dnce, bir evvelki kaynak sirasi tizerinde biriken curuf, kaynak
damlalar1 ve artiklar1 temizlenecektir.

1) Kaynak bagslari, curuf engeli olusumunu en aza indirecek ve kaynak agzinin kok ve egik
yiizeylerine kaynagin tam olarak girisini saglayacak sekilde ¢cevrelenecektir.

J) Malzeme ve kaynak dikisleri, curuf ve kaynak damlalarindan aritilmis olacaktir.

k) I¢ kdse alin kaynaklarinda ve genellikle hareketsiz yiik alan baglantilardan paso yiizeylerinin
diizglinliigli ve panonun az bir egimle ¢entiksiz olarak malzemenin iizerine gitmesi gerekir.

1) Diiz kaynak uygulamasinda pargalar dondiiriilecekse ilk paso ve puntalarin kopmasina
meydan vermeyecek sekilde kaynak dikislerinin yiik almas1 dnlenecektir.



m) T pozisyonunda kose kaynagi ile birlestirilecek kisimlar miimkiin oldugu kadar birbirlerine
yaklastirilacaktir. Yanyana gelen baglanti yiizeyleri arasindaki bosluk 1.6 mm’den fazla
olmayacaktir.

n) Imalat sathasinda celik konstrilksyon pargalari tasima giicii iistiinde yiiklenmemeli,
egilmemeli ve dislenme ve burkulmaya maruz birakilmamalidir. Atelyedeki otelemelerde
zincirlerin vuruldugu yerlerde malzeme korunmalidir.

o) Cekiclemeye, sadece kaynak ylizeylerinin temizlenmesi icin gereken derecede izin
verilecektir.

p) Insaat celigi kaynak dikisi ongériilen yerlerde kaynak edilmeden 6nce resimlerde gosterildigi
gibi soguk olarak biikiilebilecek, gerekirse uygun bir taslama yapilacaktir. % 5’ ten fazla soguk
deformasyona ugrayan yerlerde kaynaga izin verilmeyecektir.

r) Kaynak elektrodlar1 veya ¢ubuklar1 kaynatilacak pargalar kaynak esnasinda kuru olacaktir.
Riizgarli, yagmurlu, karli ve soguk havalarda kaynak yapilacaksa gerekli dnlemler alinacaktir.
Agikta kaynak islerine -4°C altinda devam edilmeyecektir.

s) Kaynak yerleri baz1 6zel 6nlemlerle hizli olarak sogutulmayacaktir. Kaynak esnasinda ve
kaynak dikisinin sogumasi esnasinda (mavi 1s1 alan1) kaynak edilecek parcalar sarsilmayacak
ve titresim ve darbelere agik birakilmayacaktir.

t) IDARE tarafindan istenecek kaynaklarla ilgili her tiirlii tecribe MUTEAHHIT tarafindan
bedelsiz yapilir.

7.5.3 Kaynak Tamirleri: Genel olarak kaynaklar tamir gerektirmeyecek bir sekilde 6zenle
yapilacaktir. Kabul edilemeyecek nitelikteki kesikli kaynaklar, keski ile yontularak, oyularak,
taglama yontemiyle veya kabul edilecek uygun bir sekilde uzaklastirilarak tamir edilen parcaya
ait temiz ve saglam kisim bulunacak ve IDARE’ce kabul edilecek bir ydntemle tamir
edilecektir. Kaynak hatalarinin diizeltilmesi i¢in yapilacak tamirde orijinal (esas) kaynak
yontemi uygulanacaktir. Tamir edilen kisim, ilk bozuklugun tespitinde kullanilan kontrol
yontemleri uygulanarak (yeniden) kontrol edilecektir. Kabul edilmeyen kaynaklarin sokiiliip
tamir edilen masraflarr MUTEAHHIT' e ait olacaktir. Kusurlu bir kesimde sadece iki defa
tamirata izin verilecektir.

7.5.4 Kaynakli Yap1 Elemanlarinin Toleranslar1 : Kaynakli yapi elemanlarinin toleranslari
projelerde belirtilmedigi miiddetge DIN 7168 orta hassaslik derecesine uygun olacaktir.
Toleranslar projelerde belirtilmemigse aynen uygulanacaktir. Levhalardan yapilan profillerde
0zel 6nlemler alinarak donme ve burulmalarin 6niine gecilecektir. Hatalarin diizeltilmesinde 1s1
uygulamasi halinde asiriya kagilmayacaktir. Levhalardan yapilan profillerin toleranslari, benzer
hazir profillerin toleransini agmayacaktir. Kaynaklama islemleri sirasinda egrilen veya donen
malzemeler usuliine uygun olarak diizeltilmeden imalat islerine devam edilmeyecektir.

7.5.5 Kaynak Islerinin ve Kaynakc¢ihigin Yeterliligi : MUTEAHHIT kaynak malzemesi ve
ekipmanina, bilgili ve yetenekli kaynake1 ¢alistirilmasina ve genel kaynak teknigine 6zen
gosterilecektir. kaynakgilarin evsaf belgeleri, gerektiginde IDARE’ce kontrol edilmek iizere,



MUTEAHHIT dosyalarinda hazir bulundurulacaktir. Kaynak konusunda ehliyetli oldugunu
kabul edilmeyen kimselere kaynak yaptirilmayacaktir. Kaynakgilarin ve kaynak islerinin
yeterliligi ve uygunlugu IDARE’ce yapilan kontrollarla DIN 50127’ye gore takip edilecektir.
Kontrol pargalarinin kopma ylizeyleri kusursuz bir yapilisi ve iyi bir yanma niifuziyetini
gostermelidir. IDARE’ce DIN 50127’ye gore sonuglarin yeterli olmadig1 goriiliirse, biitiin
kaynak islerinin DIN 4100’e gbére tamamlanmasi istenebilecektir.

7.6. IMALATTA BOYAMA

GENEL : Bu boliim aksi belirtilmedik¢e temin, imal ve monte edilen ve boyanmasi istenen
biitiin ¢elik konstriikisyon, levha, kaplama ve benzerlerinin, boru ve ¢elik imalatin burada
belirtildigi sekilde atelye, montaj ve yerine yerlestirme islemleri sonunda atelye ve santiyede
boyanmasini kapsar. S6zlesme eklerinde aksi belirtilmedikce, boya isleri, boya ve her tiirlii
malzemenin teminini, yiizeylerin hazirlanmasini, boya tatbik edilmesini ve siiriildiigii ylizeyleri
koruyacak, maruz kalacag sartlar altinda istenilen hizmeti ve goriiniisii verebilecek 6zellikleri
tastyan, gerekli bilesim ve kalinlikta ve gerekli sekilde yapismis koruyucu bir tabaka saglamak
icin gerekli diger biitiin isleri kapsar. MUTEAHHIT' ¢e temin edilecek boyanimn teknik
ozellikleri IDARE’nin teknik kontrol ve onaymdan ge¢mis olacaktir.

7.6.1. YUZEYLERIN HAZIRLANMASI : Boya tatbik edilecek biitiin ¢elik yiizeyler her tiirlii
kirden ve boyanin iyice yapismasini dnleyecek veya bozulmasina sebep olabilecek her tiirlii
maddeden temizlenmis olacaktir. Yiizeylerin hazirlanmasi, biitiin zararli maddelerin, yag, gres,
toz, toprak, eski boya, pas, tufal veya kabugun temizlenmesini minimum sart olarak igine alir.
Yiizeydeki yag veya gres organik solventlerle temizlenecektir. Kum piiskiirtiilmesinde tane ¢ap1
0.5-1.0 mm arasinda kuru, elenmis kilsiz kuartz kumu kullanilacaktir. Kum piiskiirtmede
kullanilacak hava 3.5-5.0 kg/cm2 basingta, su ve yag separatorii ile rutubet ve yagdan arinmig
olacaktir. Temizleme isleminden sonra ylizeydeki tozlar kuru hava ile temizlenecektir.
Temizlenen yiizeyler kontroliin onayi ile bekletilmeden boyanacaktir.

7.6.2. BOYANIN TATBIK EDILMESI: Kullanilacak boyalar imalatgisinin isim ve etiketini
tasiyan orijinal ve kapali ambalaj1 ile getirilecektir. Aksi belirtilmedikce atelye boyasi sadece
iki kat astar boyamay1 ihtiva edecektir. Celik konstriiksiyon, levhalara, plakalara, borulara iki
kat astar boya imal edildikleri atelyede vurulacak, diger boya isleri aksi belirtilmedikce
santiyede yapilacaktir. Astar boyanin, ylizey hazirligi biter bitmez vurulmasina 06zen
gosterilecektir. Aksi belirtilmedikge biitiin yilizeyler fir¢a veya piiskiirtme veya ikisi birlikte
kullanilarak  boyanacaktir. Beton i¢ine gomiilecek ylizeyler temizlenecek fakat
boyanmayacaktir. Atelyede yapilan imalat sirasinda sahada kaynaklanacak kesimlerde 50 mm
eninde bir kisim boyanmadan birakilacaktir. Projelerde not’la belirtilmese dahi, ytiksek
mukavemetli (HV) civata deliklerinin bulundugu yerlerin 125 mm civar atelyede
boyanmayacaktir. Hava sicakligi +5°C’den diisiik ve 50°C’den yiiksek oldugunda, yiizey veya
boyanin sicaklig1 +2°C’den asag1 oldugunda, boya yapilmayacaktir. Nemli ve soguk havalarda,
yagmur, kar, sis altinda veya ortammn nem miktari % 70’den fazla oldugunda boya
yapilmayacaktir. Inceltici olarak boya imalatcisinm nerdigi boya incelticileri kullanilacaktir.
Biitiin boyalar kullanma talimatina uygun islem gorecek, korunacak, karistirilacak ve



uygulanacaktir. Her boya tabakasinin bir Onceki tabakayi tam kapatip kapatmadigini
anlayabilmek i¢in her tabakanin boyasinda renklerin ton farki olacaktir. Renkler kontrol
elemant tarafindan tespit edilecektir. Birinci kat astar boya kalinligi 40 MK, ikinci kat astar
boya kalinlig1 40 MK olacaktir. Son kat endiistriyel boya kalinli1 da toplam 40 MK olacak
sekilde iki kat olarak uygulanacaktir. Kullanilacak boya idare tarafindan onayl alkid recine
esasli endiistriyel astar ve son kat boya olacaktir. Kullanilacak boyanin markasi ve son kat
rengi uygulama dncesi Idare’nin onayina sunulacaktir.

7.6.3. KONTROL VE GARANTI Boya malzemesi ve boya isi, is devaminca IDARE kontrol
elemant tarafindan kontrol edilecek, bozuk ve hatali goriilen malzeme ve is yenilenecek veya
diizeltilecektir. Sozlesmede aksi belirtilmedikg¢e, burada belirtilmis olan boya isleri boya tatbik
tarihinden itibaren bir yil siire ile kusurlu oldugu goriilen islerin yeniden yapilma ve tamir
masraflart MUTEAHHIT'e ait olacaktir.

7.7 IMALAT SIRASINDA MONTAJ

MUTEAHHIT imalat hatalarindan ve atdlyede imal ettigi parcalarin birbirine uymamasindan
sorumludur. Bunun i¢in projelerin zamaninda etlidiinli yaparak imalattan 6nce gordiigii proje
uyumsuzluklarini IDARE mutabakat1 ile telafi edecektir. Celik parcalar montaj yerine
tasinmadan Once montaj hassasliginin kontrol edilmesi i¢in zaman zaman atelyede monte
edilecektir. imalat sirasinda monte edilecek pargalar yerinde saglam olarak durabilecek sayida
paralel sira halinde depo edilecektir. Sablonla matkap veya zimba ile delik agilarak imal edilen,
birbirine karigma ihtimali olan benzer parcalarin montaji durumuna gore imalat sirasinda
yapilabilecektir.

7.8. MARKALAMA, PAKETLEME VE TASIMA

a) Biitliin ¢elik yap1 pargalart montaj sirasinda belirlenebilmesi i¢in yagli boya ile
markalanacaktir.

b) Tasima sirasinda hasar gormemesi i¢in biitiin parcalar uygun sekilde yiiklenecek ve
korunacaktir.

c¢) Arazide kaynaklar1 yapilmak iizere hazirlanmis ve planlanmis levha kenarlar1 korunacaktir.

d) Gevsek kelepge ve benzerleri ve diger kiigiik yap1 pargalar1 ve kutulanacak veya tellerle
birbirine ve diger biiylik parcalara baglanacaktir.

e) Makina ile hazirlanan biitlin ylizeyler paslanmay1 6nleyicilerle kaplanacak ve korunacaktir.
7.9 IDARE KONTROLU

a) IDARE gerekli gordiigii takdirde imalat1 periyodik veya devamli olarak imalat yerinde
kontrol edebilir.

b) IDARE kontrol elemaninin bulunusu, MUTEAHHIT' in uygun iscilik ve malzeme kullanma
sorumlulugunun kendi iizerinden kalkmasin1 gerektirmemektedir. IDARE kontrol elemaninin



malzeme ve is¢iliginin sézlesme sartlarina uymadig1 kanaatine varmasi halinde malzeme ve
is¢iligi reddetme hakki vardir.

¢) Kontrol uygun siirelerde ve her zaman i¢cin MUTEAHHIT' in ¢elik yap1 elemanlarini imal
ettigi yere serbestce girebilecek ve imalatin tatbikat projelerine ve Teknik Sartnameye uygun
olarak yapildigim saptayabilmek icin gerekli izin ve imkanlar MUTEAHHIT' in saglanacaktir.
IDARE’ce imalat yerinde sevkiyattan once yapilacak kontrollarda gériilen bozukluklar
belirtilen yontemlere gore tamir edilecektir.

d) Kontrol gozle yapilan kontrola ek olarak masraflar1 miiteahhitte ait olmak tizere sectigi yer
ve kesimde radyografik veya diger zararsiz standart deney metoduyla kontrol isteyebilir.
Deneylerin yeterlilikle yapilabilmesi i¢in gerekli yardim miiteahhit tarafindan saglanacaktir.

e)Her techizatin yiiksiiz ve yiik altinda yapilacak ¢alistirma ve performans deneyi calisan veya
gecici olarak monte edilmis durumda asagidaki maddelere uyularak yapilacak ve sartnameye
uyup uymadigi kontrol edilecektir.

7.10. CELIK MONTAJ TEKNIK SARTNAMESI
GENEL

7.10.1. KAPSAM : Bu sartname, “IMALAT TEKNiK SARTNAMESI” ne uygun olarak
yapilan ve imalat1 bitirilmis veya bitirilecek islerin montaj esaslarin1 kapsamaktadir.

7.10.2. MONTAJ ESASLARI : Montaj islerine baslamadan énce projeler MUTEAHHIT' ¢e
iyice incelenerek anlasilmayan, tereddiit edilen veya eksik oldugu kanisina varilan hususlarda
ise baslamadan once IDARE yetkili elemanlariyla temas kurulacaktir. Biitiin celik yap1
elemanlari, projelerde belirtilen kot ve eksenlerde hassas olarak monte edilecektir. Biitiin diisey
elemanlar sakiiliinde ve yatay elemanlar terazisinde olacak ve esas baglantilart buna gore
yapilacaktir. Esas baglantilar yapilincaya kadar insaati emniyete almak i¢in gereken payanda,
saplama, destek, pim, civata veya kaynaklar MUTEAHHIT' in sorumlulugu altinda tesis
edilecektir. Montaj islerinin sathalarina gore yapilan kisimlar zati agirlik, riizgar ve montaj
gerilmelerine dayanabilecek sekilde civata, yeterli gecici kaynak ile hakiki konumuna
getirildikten sonra sabitlenecektir. Yapinin kisimlarinin montaj bittikten sonra bu tiir gecici
elemanlar celik ylizeylerine zarar vermeyecek sekilde itina ile sokiilecek ve ayni boyama
yontemi ile satihlarin ikmali yapilacaktir. Biitiin parcalar, biikiilme, kirilma ve baska bir sekilde
hasara ugramalarina sebebiyet verilmeyecek sekilde dikkatle muamele olunacak, montaj ve
yerlestirme sirasinda aksama zarar verebilecek veya sekillerini bozabilecek sekilde
cekiclemeye veya zorlamaya miisaade olunmayacaktir. Montajda deliklerin tist tiste gelmemesi
halinde bunun i¢in yapilacak zorlamalara, parcalarin biikiilmesine, burulmasimna, diiz
satihlardan ayrilmasina miisaade edilmeyecektir. Yapilacak biitiin proje, imalat ve montaj
IDARE tarafindan verilecek teknik sartname ve montaj talimatlarima uygun olacak, imalatci
firma ve/veya firmalar tarafindan montaja nezaret etmek iizere gonderilen miitehassis elemanlar
ile IDARE' nin tayin edecegi yetkili elemanlarin denetimi altinda yiiriitiilecektir. Fabrika
sahasinda MUTEAHHIT' ¢e imal edilen her tiirlii aksamin montaji yapilmadan once gerekli
muayeneler yapilacak ve kontrol teskilatinin muvafakati alindiktan sonra monte edilecektir.



Montaj1 yapilacak malzeme, makina ve cihazlardan yalmzca ithal olanlar MUTEAHHIT' e
IDARE 'nin igyerindeki ambarlarinda veya tesis sahasi icinde saglam ve kusursuz bir halde
teslim edilecek ve durum IDARE ve MUTEAHHIT' in yetkili elemanlarinca bir zabitla tespit
edilecektir. Yerli imal ve temin konusu, malzeme ve techizatin santiyeye nakliyesi
MUTEAHHIT ' e aittir. Montajin yapilmasinda IDARE ve MUTEAHHIT siki bir is birligi
yaparak iglerin proje ve sartnamelere uygun olarak zamaninda bitirilmesi i¢in gerekli her tirli
tedbiri alacaklardir. Montaj i¢in gerekli kaynak gazlan, iistiibii, taglama taglari, elektrod, keten
gibi her tiirlii sarf malzemelerinin giderleri MUTEAHHIT ' e ait olacaktir. MUTEAHHIT
montaj esnasinda lizumlu olan hertiirlii gerekli tesisat1 yapicak ve bu gibi tesisleri, montajin
tamamlanmasindan hemen sonra IDARE' nin onay ile isyerinden sokiip kaldiracak ve isyerini
temiz bir sekilde birakacaktir, MUTEAHHIT imal ve/veya montaj igin kullanilan resimler
iizerine IDARE' nin onayini almadan herhangi bir degisiklik yapamayacaktir. MUTEAHHIT
kendisine teslim edilen makina, techizat ve malzemeyi iyi muhafazaya mecburdur. Meydana
gelecek ariza, hasar ve kaybi telafi edecek veya yenisini temin edecektir. Ayrica sartnamede
heniiz belirtilmemis olan bir kisim imalat ve montaj isleri (paslanmis ¢elik malzeme ve boru,
plastik refrakter ve izolasyon isleri) sartnameleri temin edilerek mukaveleden 6nce IDARE
tarafindan MUTEAHHIT'e gonderilecektir. Montaj isleri mevcut proje esaslarmna ve
standartlara uygun olarak yapilacak, bu montaj sirasinda gerekecek olan her tiirlii yerli temin
konusu malzeme ( vana, flans, fitting, civata, somun, pul, conta vb...) MUTEAHHIT tarafindan
projelerine uygun olarak yerlerine monte ve temin edilecektir. Montajin tamamlanmasindan
sonra boru donaniminin proje ve standartlara uygunlugu, imalat vs. kalite kontrol sartnamesine
ve bu konudaki mukavele Oncesi tarafimizdan temin edilecek standartlara gore kontrol
edilecektir.

7.10.3. MALZEMELERIN SAGLANMASI : Is igin gerekli her gesit gegici techizat, gecici
payanda, gergi, ¢elik halat, gecici civata, kama, pim, sapan ve kilidi ve benzerleri gibi montaj
sirasinda gerekli olan malzemeler MUTEAHHIT tarafindan saglanacaktir.

7.11. SANTIYEDE YAPILAN BIiRLESIMLER
7.11.1. CIVATALI BIRLESIMLER:

a) Siirtlinme tipi baglantilarda siirtiinme yiizeyleri boya, yag ve diger benzeri ve yabanci
maddelerden arinacaktir. Monte edilecek pargalar, civatalar sikilmadan 6nce hassas bir sekilde
birlesim pozisyonuna getirilecektir. Zimbalama, delik, cekme isi delikleri asir1 biiyiitmeyecek
ve malzemenin hasar gérmesine meydan vermeyecek kadar olacaktir. Iyi durumda olmayan
biitiin delikler matkapla agilacak veya raybalanacaktir.

b) Yiiksek mukavemetli civatalarin sikilmasi igin ya tork anahtari veya uygun sekilde kalibre
edilmis darbeli anahtar (Torque control impact wrench) kullanilacaktir. Muhtelif ¢ap ve
kalitedeki yiliksek mukavemetli civatalarin stkma momentleri tatbikat projelerinde gdsterilmis
olacaktir. Bu konuda hazirlanmis olan gerilmeler ve stkma momentlerine ait tablolart muhtevi
dokiimanlar gerektiginde miiteahhide verilecektir.

c) Yiiksek mukavemetli civatali baglantilarda herhangi bir sekilde ortaya ¢ikacak bosluk 1
mm’den biiylik olmamalidir. Boglugun 1 mm’den biiyiik olmasi halinde uygun dolgu plakalari



kullanilmalidir. Dolgu plakalarin her iki yiizeyi baglant1 pargalarinin yiizeyi ile aym 6zellikte
olacaktir.

d) Genel olarak gecici civata kullanmilmasi halinde, bunlarin caplar1 projedeki yiiksek
mukavemetli civata ¢apr kadar olacaktir. Gegici civata sayisit projede Ongoriilen yiiksek
mukavemetli civatalarin 1/3’1 kadar olacak ve 3 adetten de az olmayacaktir. Diger delikler pim
ile emniyete alinacaktir. Gegici civatalar yap1 diizeltildikten sonra baglant1 kisminin her iki
ylizeyi ile temas edilecek sekilde sikilacaktir.

e) Projelerde Ongoriilmeyip, nadiren bilahare yapilmasina karar verilmis hallerde, yliksek
mukavemetli civata deliklerinin santiyede delinmesine karar verilmesinde, bunlara ait
deliklerde digerleri 6zelliginde santiyede delinecektir. Sirket kontrol miihendisince, herhangi
bir zararin bahis konusu olmadig1 anlasildiginda bu delikler 6nce (hamlag) lamba ile dikkatli
bir sekilde ve kiiclik boyutta delinebilecek, bilahare, matkap ve rayba ile hakiki capina
getirilebilecektir.

f) Projelerde belirtilmekle beraber, asiklar, kusaklar, merdivenler ve miiteferrik celik
baglantilart ASTM A-307 cinsi veya esdegeri DIN normuna uygun 8.8 Kalite galvaniz
kaplamali civatalarla yapilacaktir. Projede gosterilmese dahi tiim civata birlesimlerinde tek
tarafta rondela diger tarafta pul kullanilacaktir.

g) Cok civatali baglantilarda civatalarin bir sira dahilinde sikilmasi tercih edilmelidir.
Baglantida 6nce ortadaki civatalar, bilahare distaki civatalar sikilmalidir. Genellikle bir spiral
diisiiniilerek stkmaya devam eden pratik bir yol olabilir. Once bir baglantidaki biitiin civatalar
stkma degerinin % 60’1nda sikilmali (Havali darbe tabancasi kullanilabilir), bilahare % 100
stkma tatbik edilmelidir. (Tork kontrollu darbe tabancasi kullanilmalidir.)

2. CIVATALARIN MONTAJDA KONTROLU : MUTEAHHIT tarafindan montajda proje
geregi olarak kullanilacak olan yiiksek mukavemetli civatalar daha 6nce DIN 267 normuna gore
resmi bir kurulus nezdinde kontrol edilmis, belgelendirilmis ve pozitif sonuglar1 IDARE’ye
sunulmus olacaktir.

a) Bir baglantidaki civatalarin takriben % 5’1 kontrol i¢in ¢elik konstriiksiyonlarda kullanilan
ozel tebesir ile isaret edilmelidir.

b) Sikilmis civata tork anahtari tatbik edilerek biraz gevsetilecektir. Gevsetme sirasinda tatbik
edilen moment sikma momentinin % 70’inden az olmamalidir.

c) Civata tekrar eski yerine gelinceye kadar sikilmali ve okunan moment civatanin sitkma
momenti olmalidir.

d) Bir baglantida bir tek civata dahi gevsek olsa o baglantinin biitlin civatalar1 kontrolden
gegcirilmelidir.

e) Gevsek civata sikildiktan sonra onun bitisigindeki civatalar tekrar sikilmalidir.

7.11.2. KAYNAK BIRLESIMLER :



GENEL : Montaj baglantilarinin yapilma metodlar1, imalathane kosullarinda uygulanabilecek
durum ve kaideler disinda imalat sartlariyla ayni olacaktir. Genel olarak montajla ilgili her tiirlii
kaynak ve kaynak takviyeleri projelerine ve ilgili DIN normlarina uygun olacaktir. Idarece
onaylanmadig: siirece ve montaj kosullar1 zorlamadigi siirece tasiyict sistemde sahada kaynakl
montaj yapilmasina miisaade edilmeyecektir. Tiim baglantilar civatali olarak hazirlanmalidir.
Kapi kasalar1 vb. yerinde imalat ve montajlarda kaynakli imalat yapilabilir.

a) Montaj1 yapilmak tizere, ¢elik konstriiksiyon veya malzemenin herhangi bir sekilde birlesim
yerlerinin boyanmis olarak igyeri sahasina gelmesi halinde montaj kaynag1 yapilmadan 6nce
baglant1 noktasinin her iki tarafindan isin gerek ve yeterliligine gore 50 mm’lik kisminin boya
veya astari kaldirilacak, satih yeterli goriilecek diizeyde temizlenecektir.

b) Kaynak elektrodlar1 ve kaynatilacak pargalar kaynak esnasinda kuru olacaktir. Riizgarli,
yagmurlu, karli ve soguk havalarda kaynak yapilacaksa gerekli tedbirler alinacaktir. Acikta
kaynak islerine (- 4°C) altinda devam edilmeyecektir.

c¢) Kaynaklarin yer, kalinlik ve uzunluklari projelere uygun olacaktir. Kaynak agizlari makina
ve taslama ile kesilerek hazirlanabilir. Hazirlanan kaynak agzi satihlari diiz ve birlesecegi
ylizeye uyumlu ve diizgiin olmalidir. Kaynaklanacak biitiin yiizeyler boya, yag, kir, artik kabuk,
oksidasyon ve kaynak saglamlig1 i¢in zararli olabilecek biitiin yabanci maddelerden ari
olacaktir. Beher yeni kaynak gecisinden dnce, bir evvelki kaynak sirasi izerinde biriken curuf,
kaynak damlalar1 ve artiklar1 temizlenecektir.

d) Kabul edilmeyen kaynaklarn sokiiliip IDARE nin kabul edecegi sekilde tamir edilme
masraflart miiteahhide ait olacaktir.

e) IDARE kontrol elemaninin mevcudiyeti, miiteahhidin uygun iscilik, malzeme ve ekipman
kullanma zorunlulugunun kendin iizerinden kalkmasini inta¢ etmeyecektir. Genel olarak
montajda ve montaj kaynagi esnasinda gerekli destekleme, tutma ve malzeme ve ¢alisanlara
emniyete alma ve yiikk ve malzemeleri askiya alma ile kaynak hata ve kalitesi konularindaki
sorumluluklar MUTEAHHIT' e ait olacaktir. IDARE kontrol elamaninin malzeme, iscilik,
ekipman ve teknik tedbirlerin mukavele sartlarina uymadig1 kanaatina varmasi halinde isi
reddetme hakki mahfuzdur.

8.ZEMIN KAPLAMASI

Yapinin genelinde (1slak hacimler harig), ylizey sertlestirici kullanilarak hazirlanan ve 20 cm
kalinliginda, hasir ¢elik donatili saha betonu kullanilacaktir. Helikopter mala ¢ekilerek uygun
yiizey sertlestirici toz kimyasal malzeme kullanilmasi1 énemlidir. 20cm lik Bu saha betonu
uygulanmadan Once altyapt olarak sikistirtlmis zemin ve 20cm blokaj dolgu malzeme
uygulanacak, beton ile dolgu arasina PVC su geg¢irimsiz membran kullanilacaktir.

Bina i¢i kaplama betonu dokiildiikten ve iizerinde yiiriindiigiinde 0,5-1,5cm ayak izi kalacak
kadar priz aldiktan sonra, Y19.090/001C pozuna uygun olarak 2 agamali kuvars agregali yilizey
sertlestirici uygulamasina baslanacak ve uygulama tamamlandiginda kiir uygulamasi
yapilacaktir.



9. CEPHE PANELLERI

Yapinin duvarlar1 olarak dis cephede, coil kaplamali 0.50mm dis galvanizli levha + 50mm
politiretan dolgulu izolasyon malzemesi + 0.40mm i¢ galvanizli levha olacak sekilde hazir
sandvi¢ panel kullanilacaktir. Sistem rengi RAL9002 &ngériilmiistiir, Idare tarafindan
secilecektir. Sartnamesine uygun olarak trifon vidalar ile montajlart yapilacaktir. Sizdirmazlik
esaslaria uyulacaktir. Panellerin lamba zivana birbirlerine gecislerine dikkat edilecektir.

Mimari ¢izimlerde belirtilen cephelerde sandvi¢ cephe paneli lizerine ¢at1 paneline kadar olan
mesafede, yatayda 0.70mm fabrika firmm boyali, galvanizli sag¢tan imal damlalik profili
kullanilacak ve bu profilin ist kisminda da polikarbon panel kullanilacaktir. Polikarbon panel
10mm kalinhiginda ¢ift duvarli ve seffaf malzemeden olacak, bina ig¢inin giin 1s1gindan
faydalanmasi amaciyla kullanilmistir. Minimum %75 151k gecirgenliginde, UV korumali 10mm
kalinliginda TSE belgeli malzeme olacaktir. En fazla 105cm araliklarla 50*30*2 mm kutu profil
altyap1 tizerine, EPDM contali aliiminyum polikarbon birlesim profili uygulanarak montaj
yapilacaktir. EPDM contali metalik eloksal kaplamali bu profil minimum 40cm araliklarla kutu
profile vidalanacaktir.

10. CATI PANELLERI

Cat1 da cephe ile ayni sekilde, 0.50mm dis galvanizli trapez sekilli levha + 50mm poliiiretan
dolgulu izolasyon malzemesi + 0.40mm i¢ galvanizli levha olacak sekilde hazir sandvi¢ panel
kullanilacaktir. Cat1 panelleri, ¢elik cati asiklarina sartnamesine uygun olarak, sizdirmazlik
contali trifon vidalar ile baglanacaktir. Cati panellerinin birbirlerine gecislerine 6zen
gosterilecek, cati akis yonline uygun olarak montajlanacaktir. Sistem rengi RAL9002
ongoriilmiistiir, Idare tarafindan segilecektir

Cat1 egimine bagl olarak, tek cephede 2mm galvanizli sagtan biikme (min.20cm genisliginde
ve derinliginde olan) yagmur olugu kullanilacak ve bu oluklar biikme lama demirler ile saglam
bir sekilde baglanacak ve egim verilerek yagmur inig borulariyla birlestirilecektir.

11. INCE ISLER

GENEL Is kapsaminda kullanilacak tiim malzemeler ve aksesuar, ilgili katalog, numune ve
dokiimanlariyla birlikte imalata baglanilmadan énce yazili olarak idare’nin onayina sunulacak
ve Idare’nin sececegi ve yazili olarak bildirecegi malzemeler kullamlacaktir. Her tiirlii
malzemenin renk ve tonu idare tarafindan RAL katologundan secilecektir. Yapimi
gerceklestirilecek olan elemanlar projelerde gosterilmistir. Tiim imalatlar idare tarafindan
verilen proje ve ¢izimlere uygun olarak yapilacaktir. Ancak imalat i¢in gerekli Olgiiler
Yiiklenici tarafindan yerinde kontrol edilerek tekrar aliacaktir. Olgiim ve projelerdeki her tiirlii
uyumsuzluktan dogrudan ve sadece Yiiklenici sorumlu olacaktir. Idare, malzemelere iliskin her
tiirlii test ve tetkik isteme yetkisine sahiptir. Idare, yiikleniciden, malzeme renk secim ve imalat
slirecinde, her tiirlii, ¢izim, detay ve ii¢ boyutlu gorsel isteme hakkina sahiptir. Yiiklenici, yapim
isinin bitiminde, gerceklestirilmis olan imalatin nihai durum ¢izimlerini (asbuilt drawings)
teslim etmekle miikelleftir. Yiiklenici, santiyede tiim projeleri ve ihale dokiimani dahilindeki
her tiirlii evragl bulundurmakla yiikiimliidiir. Uygulama siirecinde, projelerde renkleri tarif



edilerek verilmis olan (wc’lerde bulunan renkli seramik kaplamalar, rengi tarif edilmis olan
boya isleri (duvar ve tavan), tim c¢izimler renkli olarak baski alinacak ve santiyede
bulundurulacaktir. Yiiklenici, is baslangicinda tiim projelere ait 3 takim kopyay1 idareye teslim
etmekle yiikiimliidiir. Bu is kapsaminda, malzeme onay siirecinde, yiiklenici, kullanacagi
malzemelerin birbirleriyle olan uyumunun goriilebilmesi i¢in malzemeleri bir biitiin halinde
demo olarak idarenin onayma sunacaktir. Ozellikle tekrarlayan ana malzemelerin gerekli
mahallerde yerinde uygulanarak idarenin onayina sunulmasi gerekmektedir. Malzeme
belirleme siirecinin ihale siiresini aksatmamasi i¢in ince insaat malzemelerinin se¢imine heniiz
kaba insaat sathasinda baglanmahdir. idare her mahale ait malzeme biitiinliigiinii, bir biitiin
halinde, yerinde gorme yetkisine sahiptir. Yiiklenici, malzeme belirleme siirecinde, bir
mahaldeki ya da cephedeki her tiirlii malzemeyi (zemin kaplama, tavan, dekoratif 6ge vb.) bir
arada gdrme yetkisine sahiptir. Ozellikle, birbirleriyle uyumlar kritik olan malzeme gruplarinin
belirlenmesi 6nemlidir. I¢ mekanlarda, gerek kaplama {istii boya uygulamalarinda, gerekse de
metal konstriiksiyon boya uygulamalarinda renk ve tonlar belirlenirken boyama denemesi genis
ylizeylerde yapilacak ve renk tonlarmin birbirleri ile uyum durumlari 6nemli olacaktir.
Cephede, benzer sekilde malzeme uyum biitiinliigi 6nemli olacaktir. Tekrarlayan tiim
malzemelerin devamlari iiretilmeden Once iirliniin tamami yerinde uygulanmalidir. Yapida
kullanilan seramik zemin ve duvar kaplama malzemeleri mahal iizerinde kismi Ornekler
dosenerek secilecektir.

12. DiGER HUSUSLAR

a) Tum insaat caligmalari; tasdikli aplikasyona miistenit uygulama projelerine, Teknik
Sartnameye, Idarenin talimatlar1 ile yiiriirlikteki tiim kanun ve yonetmeliklere gore
yapilacaktir.

b) Yiiklenici is bu dosya kapsamindaki islerde calistiracagi personel icin 4857 sayili Is
Kanunu’nun 6ngoérdiigi her tiirlii glivenlik tedbirlerini almak ve uygulamakla miikellef oldugu
gibi 506 say1li SSK Kanunu’ndan dogacak tiim sorumluluklar1 da taahhit eder.

c¢) Aplikasyona Miistenit Uygulama Projeleri’nin yapimi esnasinda, tasdikli kati projelerdeki
kriterler ve bu ise ait s6zlesme eki birim fiyat tarifleri dikkate alinacaktir.

d) Kati projelerde plan-profil paftalari ile galeri tip enkesit paftalarinda galeri hendegi kenarinda
gosterilen imalatlar idarenin uygun gorecegi yerlerde tatbik edilecektir.

INSAAT ISLERI BiRiM FiYAT TARIFLERI

15.120.1101-A Tanimm Makine ile her derinlik ve her genislikte yumusak ve sert toprak
kazilmasi (derin kaz1) stok sahasina dokiilmesi (PACAL)

15.125.1002-A Tanimi1 SERBEST CAKIL SERILMESI

15.150.1002 Tanim1 Beton santralinde iiretilen veya satin alinan ve beton pompasiyla basilan,
C 12/15 basing dayanim sinifinda, gri renkte, normal hazir beton dokiilmesi (beton nakli dahil)



15.150.1005 Tanim1 Beton santralinde {iiretilen veya satin alinan ve beton pompastyla basilan,
C 25/30 basing dayanim sinifinda, gri renkte, normal hazir beton dokiilmesi (beton nakli dahil)

15.160.1001 Tanimi Nerviirlii ¢elik hasirin yerine konulmasi 1,500-3,000 kg/m2 (3,000 kg/m2
dahil)

15.160.1003 Tanimi1 @ 8- @ 12 mm nerviirlii beton ¢elik cubugu, cubuklarin kesilmesi,
biikiilmesi ve yerine konulmasi

15.160.1004 Tanim1 @ 14- @ 28 mm nerviirlii beton ¢elik ¢ubugu, cubuklarin kesilmesi,
biikiilmesi ve yerine konulmasi.

15.180.1003 Tanim1 Plywood ile diiz yiizeyli betonarme kalib1 yapilmasi

15.185.1011 Tanimi On yapiml bilesenlerden olusan tam giivenlikli, dis cephe is iskelesi
yapilmasi. (0,00- 51,50 m aras1)

15.225.1010 Tanimi 20 cm kalinhgindaki techizatsiz gazbeton duvar bloklar1 ile duvar
yapilmasi (gazbeton tutkali ile) (g2 sinifi)(2,50 n/mm? ve 400 kg/m?)

15.275.1102 Tanimi 200/250 kg kire¢/cimento karisimi kaba ve ince hargla siva yapilmasi (i¢
cephe s1vasi)

15.380.1057-A Tanimi 10x30 cm anma ebatlarinda, her tiirlii desen ve yiizey 6zelliginde,
1 kalite, renkli seramik duvar karolar1 ile 3 mm derz aralikli duvar kaplamasi yapilmasi (karo
yapistiricisi ile)

15.385.1064 Tanim1 (30 x 30 cm) veya (33 x 33 cm) anma ebatlarinda, her tiirlii desen ve ylizey
ozelliginde, 1.kalite, renkli, sirl porselen karo ile 3 mm derz aralikli duvar ve cephe kaplamasi
yapilmasi (karo yapistiricisi ile)

15.535.1032 Tanimi1 30*30 cm ebadinda 0.50 mm kalinliginda min.20 mikron elektrostatik toz
boyali (polyester esasli) arka yiizii akustik kumas kapl delikli aliminyum plakadan (en aw
3000 serisi) gizli tastyicili sistem asma tavan yapilmast

15.540.1102 Tanim1 Demir yiizeylere iki kat antipas, iki kat sentetik boya yapilmasi
19.101/A Tanimi1 400 kg. cimento dozlu tecritli sap yapilmasi

INS.OF. Tanimi Celik Kap1 Yapilmasi (panik Bar ve Aksesuar Dahil)

INS.OF. Tanim1 Endiistriyel Sarmal Kap1 Temini ve Montaj1

MSB.660/A1 Tanimi 3 CM RENKLI MERMER PLAKLARLA TEZGAH USTU
KAPLAMASI

MSB.812/A Tanimi1 BIZUTELI AYNA (5 mm Kalinliginda)



13. ELEKTRIK TESISATI:
13.1. KAPSAM

1.1.ISIN TARIFi VE KAPSAMI Bu dokiiman, Dericiler Sanayi Sitesi, Dericiler Kooperatifi
Ortak Uretim Tesisi-2 Projesi dahilinde siirekli kullanim icin gerekli olan Kuvvetli Akim (K.A..)
ve Zayif Akim (Z.A.) igeren elektrik tesisat islerini kapsamaktadir. Yiiklenici, S6zlesme ve
Teknik Sartname konusu sistem, cihaz ve malzemeleri temin etmek, ilgili standartlara,
yonetmeliklere ve teknigine uygun olarak yerlerine tesis etmek, testlerini yaptirmak, ilgili
kurum ve kuruluslara kabuliinii yaptirmak, ruhsat vb. belgelerini almak ve ¢alisir halde Idare’ye
teslim etmekle yiikiimliidiir.

13.2. GENEL HUSUSLAR

e Sistemlerin kurulumunda saglam ve uzun 6miirlii cihaz ve malzemeler kullanilacak, bu cihaz
ve malzemeler Oncelikler kisminda belirtilen standart, sartname ve yonetmeliklere uygun
olacaktir.

e Ozel teknik sartnamede belirtilmeyen imalatlarda Cevre ve Sehircilik Bakanligi ve KULTUR
BAKANLIGI sartnameleri gegerli olacaktir.

¢ Genel olarak kurulan sistemler ve kullanilan cihazlar en son teknoloji iiriinii olacak, sistemler,
gelecekte ihtiya¢ duyulacak kapasite artirrmina uygun olacaktir.

e Tim kuvvetli ve zayif akim sistemleri; montaj isletme ve bakim asamalarinda ihtiyag
duyulacak esnekligi saglayacaktir.

¢ Bina dahilinde kullanilacak olan her tiirlii kablo tesisati, aksi belirtilmedikce alevi iletmeyen,
halojenden arindirilmis tipte kablolarla yapilacaktir.

e Dahili aydinlatma sistemi kapsaminda projede belirtilen armatiirler kullanilacaktir.

e Santiye dahilinde gegici olarak tesis edilecek her tiirlii tesisat i¢in sematik diyagram ve plan
verilerek, Idare’den onay alinacaktir.

13.3. TESTLER Tiim tesisat, tamamlandiktan sonra, IEE Tesisat Yonetmeliginin “Test”
boliimiine uygun olarak denetlenecek ve gerekli testler gergeklestirilecektir. 220V ve iizerinde
nominal gerilime sahip, sabit veya hareketli ekipmanlar eklenerek orijinal tesisata gore biiyiik
degisiklikler yapildiginda, denetleme ve test islemleri ilk tesisatta oldugu gibi tekrarlanacaktir.
Her inceleme ve test sonrasi, denetleme sertifikalar1 doldurulacaktir. Tesisattan sorumlu
miihendis, tiim denetleme ve testlere ait sertifikalari, tesisat tamamlanana dek, sahada
saklayacaktir.

13.4. REFERANSLAR VE ONCELIKLER: Bu sartname, mevcut TS (Tiirk Standartlar1) ve
IEC (International Electrotechnical Commision), VDE, NFPA, EPA, CCIR standartlarinin,
Cevre ve Sehircilik Bakanligi genel teknik sartnamelerinin, Kiiltiir Bakanlig1 sartname ve
yonetmeliklerinin, TEDAS sartname ve yonetmeliklerinin, Iller Bankasi sartname ve
yonetmeliklerinin, Elektrik Miithendisleri Odas1 yonetmeliklerinin, Telekomiinikasyon Kurumu



Yonetmeliklerinin, Atom Enerjisi Kurumunun ilgili Yo6netmeliklerinin, Sanayi ve Ticaret 77
Bakanlig1 sartname ve yonetmeliklerinin ve Tiirkiye Yangindan Korunma Y 6netmeliginin ilgili
kisimlari ile ayn paralellikte okunacaktir.

13.5. MALZEME, MONTAJ VE KABUL SARTLARI
Genel

e Yiiklenici tim malzemelerin temin edildigi imalat¢1 firmalarin sart kostugu hususlara
hassasiyetle uyacaktir.

e Yiiklenici Teknik Sartnamelerde tarifi yapilmis tiim islerin gegerli standartlara ve projelerine
uygun olarak montaj ve baglantilarin1 yapacak ve bunun i¢in gerekecek aksesuar, tamamlayici
montaj malzemeleri, hirdavat, baglanti eleman1 vs. gibi tiim kii¢iik malzemeleri temin edecek
ve bu gibi malzemeleri hangi malzemenin montajinda kullanacak ise o malzemenin montaj
bedeline dahil olarak kabul edilecektir.

e Yiiklenici cihazlar1 kaide ve temellere saglam sekilde tespit etmeden elektrik baglantilarini
yapmayacaktir.

e Yiiklenici cihazlarin yiiksek gerilim baglantilarin1 yaparken cihazlara dinamik yiikler
gelmemesine dikkat edecektir.

e Cihazlarin montajinda kullanilan tiim yardimc1 malzeme, ytiksek kalitede, kusursuz, yeni imal
edilmis ve hi¢ kullanilmamus, cins, terkip ve fiziksel vasiflar1 bakimindan en uygun nitelikte
olacak ve montajda en iy1 teknik ve miihendislik usulleri kullanilacaktir.

e Biitlin islerde emniyet faktorleri en genis sekilde ele alinacak, aym seviyede ve farkli
seviyedeki cihazlarin montajinda yatay ve diisey calisma mesafeleri gbz Oniinde
bulundurulacak, ayrica yiiksek gerilimli kisimlarin toprakla minimum mesafeleri, daima tahkik
edilecek ve hig bir sekilde Elektrik Kuvvetli Akim Tesisleri Yonetmeligi'nde verilen degerlerin
altina diistilmeyecektir.

e Yiiklenici, is sliresince her tiirlii emniyet tedbirlerini almakla yiikiimliidiir. Kaza, hasar ve
montajin istenilen sekilde yapilmamasindan dogabilecek tiim zarar ve ziyandan sorumludur.

e Projelerde belirtilenlerin disinda topraklanmasi gereken her tiirlii metal aksam (kapi, pencere
vs.) sartname ve yonetmeliklerin ongordiigii kesit ve sekilde lama veya orgiilii ¢iplak bakir
iletkenler ile topraklanacaktir. Topraklama sistemi sartname, proje ve detay cizimler ile,
Elektrik Tesislerinde Topraklama Y 6netmeligine uygun olacaktir.

e Yiiklenici temin edecegi cihazlarin metal aksaminin ve diger yardimer elemanlarinin montaj
yerine getirilinceye kadar her tiirlii yiikleme tagima ve bosaltma islemleri esnasinda
galvanizlerinin bozulmamasi, egilip biikiilmemesi ve bozulup kirilmamasi igin azami dikkati
gosterecektir. Yiiklenici montajini yapacagi her tiirlii malzemenin egilmis biikiilmiis, bozulup
kirilmis veya galvanizi hasara ugramis olanlarini idare’nin onaymm almadan hig bir surette
yerine monte etmeyecek, bunlarin ancak kabul edilebilir sekilde tamir edilmesi veya yerine



yenisini temin etmesi halinde kullanabilecek, ayrica isin yapilmasi esnasinda dogabilecek hasar
zarar ve ziyandan sorumlu olacaktir.

e Tesisin tamamlanmasi i¢in gereken tiim malzemeler Yiiklenici tarafindan temin edilecektir.
Yiiklenici temin edecegi malzemeleri S6zlesme maddelerine ve sartnamesine uygun olarak
Tiirkiye'deki ve/veya uluslararasi ilgili standartlara uygun, yeni ve hatasiz olarak temin edecek
ve bu standartlarda belirtilen kabul testlerini tiim masraflar1 kendisine ait olmak iizere idare nin
yetkili elemanlar1 nezaretinde yaptiracaktir. Kabul testlerinin olumlu olmas1 Yiiklenicinin bu
malzemeler ile ilgili sorumlulugunu ortadan kaldirmaz.

e Teklif edilen malzemelere ait imalatgilar tarafindan garanti edilen karakteristikler (uyum
listeleri), boyutlar, imalatcilar ile ilgili bilgiler, standartlar ve diger teknik hususlar malzeme
secim asamasinda marka teklifleri ekinde verilecektir. Ayrica Yiiklenici malzeme imalatgilari
ile ilgili bilgileri ve standartlarin kopyalarini teklifine ekleyecektir.

e Yiiklenici sartnamelerde belirtilen hususlara uymadig: takdirde Idare Yiiklenici tarafindan
temin edilen malzemeleri reddetme hakkina tam olarak yetkilidir. Béyle bir uygulamada Idare
bir yazi ile Yiiklenici’den red edilen malzemenin, yazida belirtilecek siire i¢inde idare’nin kabul
edebilecegi malzemelerle degistirmesini isteyecektir. Idare bu malzemeleri Yiiklenici nam ve
hesabina degistirmeye ve bu is ile ilgili tiim montaj, demontaj, nakliye, malzeme vs. masraflari
Yiiklenici’nin alacagindan kesmeye yetkilidir.

e Malzeme ve Donanim Testleri : Imalat, rutin tip ve kabul testleri kontrol ve Slgiimler
Yiiklenici’nin sorumlulugu altinda organize edilerek yapilacak veya yaptirilacaktir. Idare
elemanlarinin testlere katilma hakki mahfuz olup Yiiklenici yapilacak testi en az (15) onbes giin
onceden Idare’ye bildirecek ve ilave olarak asagidaki bilgileri de verecektir.

e Kabul testi yapilacak malzemenin testlerinin ve ilgili standartlarin detayl listesi.

e Testlerde kullanilacak olan test cihazlarinin elektriksel karakteristiklerini de ihtiva eden test
devre semalari.

e Test edilecek malzemenin test devreleri ile baglanti1 semalari.

e Test yerinin adresi. Idare temsilcileri vasitasiyla imalatin herhangi bir asamasinda her tiirlii
kontrolu yapmak hakkini sakli tutar. Malzeme ve donanim testleri ile bunlarin Sézlesme
sartlarma, Giivenlik gereklerine, Ilgili standartlara ve mevzuata, Teknik ve isciligin uygun olup
olmadig kontrol edilecektir.

e Idare temsilcisi nezaretinde yapilacak testlerin olumsuz ¢ikmasi halinde idare Yiiklenici’den
malzeme imalat¢isini degistirmesini talep etmeye yetkilidir. Boyle bir durumda Yiklenici
imalatciy1 degistirerek teklif fiyatlarni ayni kalmak kaydiyla yeni bir imalatgiyr onay i¢in
Idare’ye sunacaktir. Bu islemlerle ilgili siire kaybi i¢in Yiiklenici’ye ilave siire verilmez.

e Gerek tip testleri gerekse rutin ve kabul testleri idare elemanlar1 nezaretinde yapilmis ve
uygun goriilmiis olsa dahi malzemelerin santiyeye getirilmesinden sonra Idare’ce tekrari
istenebilir. 1.6.2. Tanitma, Isletme ve Bakim Talimatnameleri Yiiklenici, Cevre ve Sehircilik



Bakanligy, Kiiltiir Bakanlig1 sartnamelerine uygun olarak ve idare’nin isteklerini dikkate alarak
thale kapsamindaki tliim iinitelerin kontrolliiglin istegine paralel olarak isletme ve bakim
talimatnamelerini hazirlayacaktir. Talimatnameler asagida belirtilenleri kapsayacak sekilde ve
ciltlenmis olarak 3 takim halinde idare’ye teslim edilecektir. Talimatnamenin ait oldugu
boliimiin Zerox veya baska bir metod ile kiigiiltiilmiis projesi yer alacaktir (As-built projelerinin
kiigiiltiilmiisii). Proje {lizerinde Talimatnamelerin daha iyi anlasilabilmesi i¢in gerekli
numaralama ve agiklamalar da yer alacaktir. Sistemlerin emniyetli sekilde nasil calistirilacagina
dair talimatnameler yer alacaktir. Talimatname teknisyenin rahatca anlayabilecegi diizeyde
tanzim edilmis olacaktir. Kullanilan tiim cihazlar i¢in asagidaki belgeler (montaj isleminden
once Kontrolluga sunulacaktir.) :

a) Armatiir secimleri, montaj resimleri ve kaide resimleri
b) Tepsi, kablo vb. baglant1 ve gecis sekilleri
¢) Kullanma ve bakim talimatnameleri

d) Elektrik akim semalar1 (Ariza aninda bakimin rahatga yapilabilmesine imkan taniyacak
sekilde tanzim edilmis olacak)

e) Cihazin kapasite tablolari: -verebildigi kapasite, -¢alisma sartlari, -elektrik baglant1 ve gii¢
degerleri ...vb.

f) Ariza ve bakim talimatnameleri ve miiracaat adres ve telefonlar
g) Garanti belgeleri

13.6. Ozel Hiikiimler

e Elektrik salt malzemesi (salter, kontaktdr vb.) seciminde uygulama asamasinda sahaya gelen
mekanik techizatin elektriksel giicii ihale dosyasi ve elektrik projelerinde ongoriilen glicten
farkl bile olsa uygulamadaki degerler esas alinarak malzeme secgimleri yapilacaktir.

e Tesisteki ana topraklama barasindan baslayarak tiim pano noktalarinda (A.G ve O.G
sisteminde) EMO (Elektrik Miihendisleri Odas1) vb. yetkin kurumlara topraklama ol¢iimleri
yaptirilacak ve test raporlar1 verilecektir.

e K.A., Z.A. ve giivenlik sistem cihazlarinin test sertifikalar1 idare’ye verilecektir.

e Yiiklenici, yapilacak isin ehli sifati’yla kendisine teslim edilen mimari, statik tesisat ve
elektrik projeleri ve diger ihale evrakini inceleyerek, yapiya ait elektrik uygulama projelerinin
tiim disiplinlerin ve montaj projelerinin uyum i¢inde olmasini, sistemlerin miikemmel sekilde
calismasini teminen gerekli diizeltme islemlerini yapacaktir.

eHazirlanacak tamamlayici/detay projeler icin Yiikleniciye ayrica herhangi bir bedel
o0denmeyecektir. Yiiklenici yerel enerji dagitim sirketinden enerji miisaadesini alacak, buna
gore projelerini yapip bagl bulunduklar1 idarelere tasdik ettirecek buna gore imalatini
yapacaktir. Bu is icin miiteahhide hi¢bir bedel 6denmeyecektir. Ayrica mevcut bulunan ve bosta



olan kabin tipi jeneratdriin ruhsatini alacak ve bina ile irtibatin1 yapacaktir. Bu is i¢in de hicbir
nam altinda miiteahhit bedel talep etmeyecektir.

- Kompanzasyonda endiiktif yiik siiriictisti kullanilmas1 dngoriilmiistiir.

- Trafo ile bina arasinda kullanilacak, 100m ye kadar olan besleme kablosu temini ve montaji
dahil edilecektir.

- Bina igindeki ADP ana dagitim panosunun yeri, Enerjisa tarafindan Onerilen baglanti
noktasina gore bina i¢inde degistirilebilir.

14. SIHHI TESISAT
Tesisin su gereksinimi Sanayi Sitesi alt yap1 sisteminden saglanacaktir.

Projede goriindiigii gibi kullanma suyu ve yangin suyunu karsilayacak sekilde toplam 15Ton
kapasiteli modiiler galvaniz ¢elik su deposu kullanilacaktir. Hem kullanma suyu hem de yangin
sistemi i¢in ayr ayri asil ve yedek pompali hidrofor sistemleri olacaktir.

Kullanma suyu sistemi PPRC PN20 polipropilen borulardan ve uygun fittings malzemelerden
yapilacaktir. Bina girisine su sayaci baglanacaktir. Pissu sistemi ise ¢aplarina uygun olarak sert
PVC plastik pissu borusundan yapilacaktir. Bina disina tasiip ana rogar sistemine baglanmasi
icin bir rogarda borular toplanacaktir. TSE li 1. Sinif seramik vitrifiye sistemleri kullanilacaktir.
Duslarda sicak su iiretilmesi i¢in birer adet elektrikli termosifon konulacaktir. Mutfaklarda ¢elik
evyeli tezgah ve alt dolaplar1 olan {initeler kullanilacaktir.

15. MEKANIK TESISATLAR

Projelerde gosterilen deri isleme makineleri ve mekanik tesisatlar1 Isveren tarafindan
saglanacaktir.

16. YANGIN SONDURME TESISATI

Yangin tesisati galvaniz ¢elik borular ile disli muflu gegmeli sistemde hazirlanacaktir. Digartya
itfaiye su alma agz1 ve igeride de yangin dolaplarinda itfaiye su alma agzi yapilacaktir. Yangin
dolaplar1 sartnamelere uygun olarak i¢inde yangin sondiirme tiipii bolmesi ile beraber 30m
hortum mesafesi olan ¢elik dolaplardan olacaktir. Yangin hidrofor sistemi normal kullanim
suyu sisteminden ayr olarak yapilacaktir.

TS Sartnamelerine uygun olarak Elektronik Yangin Santrali, dedektorler ve siren sistemi
yapilacaktir.

MADDE-5 DIGER SARTLAR

1- Bu sartname kapsaminda yapilacak isler; Yapim Isleri Genel Sartnamesi, insaat, Makine
Tesisat1 ve Elektrik Tesisat1 Genel Teknik Sartnamesi, Karayollar1 Teknik Sartnamesi, ilgili
kanun ve yonetmeliklere uygun olarak yapilacaktir.
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Tiim Imalatlarin ekli proje ve sartnamelere uygun yapilmasi esastir. Yiiklenici, Ihale
Sartnamesi, Sozlesme, Ozel Idari ve Teknik Sartname’nin hiikiimlerini, bu ihale
dokiimanlarinin eki olan projeler ve Imalat listelerini dikkate alarak teklifini verecektir.
Yiiklenici ihale konusu yapim isini; sozlesme eki ingaat, makine, tesisat, elektrik ve diger
islere iliskin 6zel ve genel teknik sartnamelere ve mevzuata uygun sekilde tamamlamakla
miikelleftir

Imalat listesindeki tarifler, ihale dokiimanlari ile birlikte degerlendirilecek, gosterilen veya
isaret edilen tariflerin yiiklenici tarafindan kabul edildigi varsayilacaktir.

Imalat listesi ve detaylar1 bu sartnamenin ayri ayr1 ekidir. Uygulama Projeleri arasinda
uyusmazlik goriilmesi halinde, idareye bilgi verilerek onay alimnmadan herhangi bir
revizyon ger¢eklestirilmeyecektir.

Aksi belirtilmedikge, tiim malzemeler, iscilik ve imalatlar TS, EN, ISO, CE standartlarina
ve/veya Genel Teknik Sartnamesine uygun olacaktir. Imalatlarda kullamilacak tiim
malzeme ve gereglerde Tiirk Standartlar1 (TSE markasi) Belgesi, CE Belgesi, ISO Belgesi
bulunacaktir. Kullanilacak biitiin yerli ve ithal malzemelerin mengei, Idare’ye énceden
bildirilecek ve Idare nin onay1 aliacaktir.

Kullanilan tiim aksesuarlar (Boyalar, kaplama elemanlari, elektrik malzemeleri, aydinlatma
elemanlari, ... vb. sayilabilecek tiim {iriinler) ve kullanilan malzemelerin Garanti Belgeleri
ve/veya faturalar Idare’ye onayl surette en gec kabul tarihinde teslim edilecektir. Aksi
durumlarda sorumluluk miiteahhit firmaya ait olacaktir.

Proje, sartname ve imalat listesinde belirtilen malzemeler yerine esdeger veya daha iyi (iist
kalitede olmak sart1 ile) bir malzemenin yiiklenici firma tarafindan 6nerilmesi halinde,
Idarenin onayr alinarak ve ayrica bir bedel talep edilmeksizin, bu malzeme
kullanilabilecektir.

Yiiklenici firma santiyede gerekli emniyet tedbirlerini alacak, is giivenligi i¢in uygun uyari
levhalarim1 asacak, ayrica santiyede calistirdigi personelin ¢alisma saatleri i¢inde isci
saghgi, is glivenligi tiizigline uygun olarak diizenleyecektir. Bu konuda yasanacak her tiirli
olumsuzluklarda Yiiklenici firma tek sorumlu taraftir

Sartnamede 6zellikle belirtilmemis olsa dahi, bu ihale kapsaminda tarif edilen binalarin
tadilatinin ve insaat islerinin eksiksiz hizmete sunulabilmesi i¢in gerekli her tiirlii insaat
imalat ve temizlik isleri tamamlanacaktir.

Yiiklenici firma; yapilan tiim imalatlari ve isin seyrini belgeleyen Idarece talep edilen video
kayitlarini yaptiracak ve gerekli tiim fotograflari ¢ektirecektir. Fotograf ¢cekimleri ile ilgili
bilumum masraflar yiikleniciye aittir.

Santiye bilinyesinde gorev yapacak tiim teknik personel ve ekipleri idarece tayin edilen isin
kontrol ve kontrol yardimcilarina karst sorumludur. Yiiklenici firma isin ilerleme seviyesini
belirli periyotlarla isin kontrollerine sunmakla yiikiimlidiir.

Sartnamede belirtilmeyen teknik hususlar, eksikler ve yapilmasi teknik zorunluluk
gerektiren isler (islerin teknik zorunluluk gerektirip gerektirmedigine yap1 denetim heyeti
karar verecektir) idarenin 6n gorecegi sekilde ve isin teknigine uygun olarak yapilacaktir.
Yiiklenici, yapilacak is kapsaminda ihtiya¢ duyulmasi halinde sorumlu altyapi kuruluslari
(HATSU, TEDAS, TELEKOM, AFAD, iLCE BELEDIYELERI, VB.) ile ilgili islemleri
takip edip yiiriitecektir. Ancak, bina komsu parsellere kadar olan altyapiy1 tamamlamak ve



bina ile baglantilamakla yiikiimliidiir. Uzak bolgelerden elektrik, su, pissu, komiinikasyon
v.b. aglari binaya getirmek gorevi degildir.

15- Kullanilacak biitiin malzemeler ile ara¢ ve geregler en az, TSE'nin s6z konusu mamiil malin
iiretim asamasinda ongordiigii standartlardaki malzemeden iiretilmis olmasi ve TSE belgesi
ihtiva etmesi sarttir.

16- Uygulamalarin standartlara uygun olmamasi, kullanilan malzemelerin yetersiz bulunmasi
durumunda, Idare yetkilisi tarafindan uygulama teknigi yetersiz bulunan uygulamalar,

malzeme bedeli Yiikleniciye olmak iizere, soktiiriilecek ve uygulama tekrarlatilacaktir.
MADDE-5 iISIN MIKTARI

Isin Adi: Deri Ortak Uretim Tesisi Yapim Isi
Isin miktar: 1 Adet

MADDE -6 ISIN SURESI:
Sartname konusu igin siiresi yer teslim tarihinden itibaren 180 giindiir.

MADDE-7 GORUNURLUK
Yiklenici, Ajansin ve Bakanligin goriiniirligliniin saglandig1 tabelalar yaptiracaktir.
Tabelalarin standart dl¢tileri ve icerigi Ajans tarafindan yiikleniciye verilecektir.

Ek 1: Insaat Projesi

Ek 2: Elektrik Projesi

Ek 3: Mekanik Tesisat Projesi
Ek 4: Mimari Render Cizimler

Is bu teknik sartname 7 madde ve 27 sayfadan olusmaktadir.



